Instrukcja podtgczenia kolumny LED FL70

UWAGA!
Kolumna moze by¢ zasilana z sieci ~230V, nieostroznos¢ podczas podtgczania lub rozbudowy o
kolejne moduty moze grozi¢ porazeniem i stanowi¢ zagrozeniem zycia!l
W zwigzku z tym, przy podtgczaniu lub konfiguracji urzadzenia nalezy zachowac szczegolng

ostrozno$¢. Przewody ktoére bedg podtgczane nie mogg by¢ pod napieciem!

1. Podtaczenie przewoddw do bazy (podstawy kolumny).
Dla utatwienia podtgczenia z bazy wychodzg kolorowe zyty odpowiadajgce kolorom swiatet
modufow.
Schemat podtaczenia ponize;j:
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Mozliwos$c¢ sterowania PNP lub NPN (,+” lub ,-,)
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2. Ustawienie buzzera (buczek) - zworki ,,speaker ” ACB

Buzzer pulsujacy ton — brak zworki na AC
Buzzer ciggty ton — zworka na AC

Buzzer automatycznie wytaczy sie po 120 sek. — zworka na CB
Brak funkcji autom. wytgczenia po 120sekundach — brak zworki na CB

W niektérych modelach zworki ACB majq opis K1 K2 co odpowiada:
AC=>K1,CB=>K2

Gdy nie chcemy uzywac buzzera to nie podtqgczamy zyty koloru
brqzowego (zacisk M)

3. Podtaczenie modutéw (koloréw)
Kazdy modut podtgczamy biatg tasma zaczynajgc od podstawy a pdzniej kolejno modut z
modufem.
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4. Ustawienie trybu swiecenia modutu
Wybor trybu dokonuje sie przez zworki

Rotacja O=—Q || O=O ,
L et i
Sta{y M O O =3 Ro;anng : :" .g ':E/D'Ipéa:gﬁ
| Steady _ SolD (P65 | €T
Blinking » oo " Made for

o Flashing 0000 indual

Btyskowy O O |O=O
Migajacy O O O O

5. Na ostatnim module zaktadamy przykrywke i kolumna gotowa jest do pracy!
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